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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

ALIGNMENT REFERENCES
DIM LOC1= LOCATION OF SPHERE TB1
X 5551.871 5551.871
Y -692.842 -692.842
Z 1045.082 1045.082
D 12.000 12.001

DIM LOC3= LOCATION OF SPHERE TB2
X 5551.899 5551.899
Y 693.214 693.138
Z 1045.051 1045.051
D 12.000 11.999

DIM LOC2= LOCATION OF SPHERE TB3
X 5552.158 5552.158
Y 125.174 125.129
Z 1590.094 1590.066
D 12.000 12.002

4-WAY LOCATOR
DIM LOC7= LOCATION OF CIRCLE 4_WAY
X 5723.500 0.050 0.050 5723.500 0.0000 1
Y -578.980 0.050 0.050 -578.997 -0.0170 1
Z 1172.857 0.050 0.050 1172.865 0.0080 1

2-WAY LOCATOR
DIM LOC5= LOCATION OF CIRCLE 2_WAY
X 5724.000 0.050 0.050 5724.000 0.0000 1
Y 578.980 0.050 0.050 578.955 -0.0250 1
Z 1172.857 0.050 0.050 1172.876 0.0190 1

POSITION PINS
DIM LOC4= LOCATION OF CIRCLE PIN_1
X 5725.000 0.100 0.100 5725.000 0.0000 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Y 526.980 0.100 0.100 526.993 0.0130 1
Z 1313.860 0.100 0.100 1313.781 -0.0790 1

DIM LOC6= LOCATION OF CIRCLE PIN_2
X 5717.901 0.100 0.100 5717.901 0.0000 1
Y 470.000 0.100 0.100 469.959 -0.0410 1
Z 1175.175 0.100 0.100 1175.200 0.0250 1

DIM LOC37= LOCATION OF CIRCLE PIN_3
X 5725.000 0.100 0.100 5725.000 0.0000 1
Y 0.000 0.100 0.100 0.058 0.0580 1
Z 1338.933 0.100 0.100 1338.878 -0.0550 1

DIM LOC38= LOCATION OF CIRCLE PIN_4
X 5730.000 0.100 0.100 5730.000 0.0000 1
Y 0.000 0.100 0.100 -0.026 -0.0260 1
Z 1241.860 0.100 0.100 1241.919 0.0590 1

DIM LOC8= LOCATION OF CIRCLE PIN_5
X 5725.000 0.100 0.100 5725.000 0.0000 1
Y -526.980 0.100 0.100 -526.978 0.0020 1
Z 1313.860 0.100 0.100 1313.835 -0.0250 1

DIM LOC9= LOCATION OF CIRCLE PIN_6
X 5717.900 0.100 0.100 5717.901 0.0010 1
Y -470.000 0.100 0.100 -469.993 0.0070 1
Z 1330.087 0.100 0.100 1330.097 0.0100 1

NETTING SURFACES
DIM LOC10= LOCATION OF POINT N1
X 5730.000 0.100 0.100 5730.016 0.0160 1
Y -517.965 0.100 0.100 -517.965 0.0000 1
Z 1322.591 0.100 0.100 1322.591 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.016 0.0160 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC11= LOCATION OF POINT N2
X 5730.000 0.100 0.100 5729.997 -0.0030 1
Y -518.091 0.100 0.100 -518.091 0.0000 1
Z 1306.149 0.100 0.100 1306.149 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.003 -0.0030 1

DIM LOC12= LOCATION OF POINT N3
X 5730.000 0.100 0.100 5730.000 0.0000 1
Y -535.328 0.100 0.100 -535.328 0.0000 1
Z 1306.261 0.100 0.100 1306.261 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.001 -0.0010 1

DIM LOC13= LOCATION OF POINT N4
X 5730.000 0.100 0.100 5730.029 0.0290 1
Y -535.855 0.100 0.100 -535.855 0.0000 1
Z 1322.156 0.100 0.100 1322.156 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.028 0.0280 1

DIM LOC14= LOCATION OF POINT N5
X 5730.000 0.100 0.100 5729.945 -0.0550 1
Y -585.388 0.100 0.100 -585.388 0.0000 1
Z 1179.811 0.100 0.100 1179.811 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.056 -0.0560 1

DIM LOC15= LOCATION OF POINT N6
X 5730.000 0.100 0.100 5729.945 -0.0550 1
Y -585.501 0.100 0.100 -585.501 0.0000 1
Z 1165.434 0.100 0.100 1165.434 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.055 -0.0550 1

DIM LOC16= LOCATION OF POINT N7
X 5730.000 0.100 0.100 5729.944 -0.0560 1
Y -572.107 0.100 0.100 -572.107 0.0000 1
Z 1166.011 0.100 0.100 1166.011 0.0000 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.100 0.100 -0.057 -0.0570 1

DIM LOC17= LOCATION OF POINT N8
X 5730.000 0.100 0.100 5729.941 -0.0590 1
Y -573.622 0.100 0.100 -573.622 0.0000 1
Z 1180.159 0.100 0.100 1180.159 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.059 -0.0590 1

DIM LOC18= LOCATION OF POINT N9
X 5730.000 0.100 0.100 5729.974 -0.0260 1
Y 571.988 0.100 0.100 571.988 0.0000 1
Z 1165.173 0.100 0.100 1165.173 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.027 -0.0270 1

DIM LOC19= LOCATION OF POINT N10
X 5730.000 0.100 0.100 5729.985 -0.0150 1
Y 572.489 0.100 0.100 572.489 0.0000 1
Z 1180.324 0.100 0.100 1180.324 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.016 -0.0160 1

DIM LOC20= LOCATION OF POINT N11
X 5730.000 0.100 0.100 5729.994 -0.0060 1
Y 583.980 0.100 0.100 583.980 0.0000 1
Z 1179.077 0.100 0.100 1179.077 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.006 -0.0060 1

DIM LOC21= LOCATION OF POINT N12
X 5730.000 0.100 0.100 5729.986 -0.0140 1
Y 586.905 0.100 0.100 586.905 0.0000 1
Z 1168.090 0.100 0.100 1168.090 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.015 -0.0150 1

DIM LOC22= LOCATION OF POINT N13
X 5730.000 0.100 0.100 5730.027 0.0270 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Y 520.266 0.100 0.100 520.266 0.0000 1
Z 1305.608 0.100 0.100 1305.608 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.027 0.0270 1

DIM LOC23= LOCATION OF POINT N14
X 5730.000 0.100 0.100 5730.041 0.0410 1
Y 520.639 0.100 0.100 520.639 0.0000 1
Z 1321.986 0.100 0.100 1321.986 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.040 0.0400 1

DIM LOC24= LOCATION OF POINT N15
X 5730.000 0.100 0.100 5730.047 0.0470 1
Y 536.909 0.100 0.100 536.909 0.0000 1
Z 1322.513 0.100 0.100 1322.513 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.047 0.0470 1

DIM LOC25= LOCATION OF POINT N16
X 5730.000 0.100 0.100 5730.034 0.0340 1
Y 533.971 0.100 0.100 533.971 0.0000 1
Z 1305.042 0.100 0.100 1305.042 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.034 0.0340 1

DIM LOC26= LOCATION OF POINT N17
X 5724.340 0.100 0.100 5724.340 0.0000 1
Y 425.000 0.100 0.100 425.000 0.0000 1
Z 1399.215 0.100 0.100 1399.192 -0.0230 1
T 0.000 0.100 0.100 0.023 0.0230 1

DIM LOC27= LOCATION OF POINT N18
X 5724.340 0.100 0.100 5724.340 0.0000 1
Y 115.000 0.100 0.100 115.000 0.0000 1
Z 1399.215 0.100 0.100 1399.184 -0.0310 1
T 0.000 0.100 0.100 0.031 0.0310 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC27= LOCATION OF POINT N19
X 5724.340 0.100 0.100 5724.340 0.0000 1
Y -115.000 0.100 0.100 -115.000 0.0000 1
Z 1399.215 0.100 0.100 1399.124 -0.0910 1
T 0.000 0.100 0.100 0.091 0.0910 1

DIM LOC26= LOCATION OF POINT N20
X 5724.340 0.100 0.100 5724.340 0.0000 1
Y -425.000 0.100 0.100 -425.000 0.0000 1
Z 1399.215 0.100 0.100 1399.176 -0.0390 1
T 0.000 0.100 0.100 0.039 0.0390 1

DIM LOC28= LOCATION OF POINT N21
X 5730.000 0.100 0.100 5730.011 0.0110 1
Y -3.487 0.100 0.100 -3.487 0.0000 1
Z 1348.989 0.100 0.100 1348.989 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.011 0.0110 1

DIM LOC39= LOCATION OF POINT N22
X 5730.000 0.100 0.100 5730.005 0.0050 1
Y 9.613 0.100 0.100 9.613 0.0000 1
Z 1342.961 0.100 0.100 1342.961 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 0.005 0.0050 1

DIM LOC40= LOCATION OF POINT N23
X 5730.000 0.100 0.100 5729.997 -0.0030 1
Y 3.698 0.100 0.100 3.698 0.0000 1
Z 1328.401 0.100 0.100 1328.401 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.003 -0.0030 1

DIM LOC41= LOCATION OF POINT N24
X 5730.000 0.100 0.100 5730.001 0.0010 1
Y -10.276 0.100 0.100 -10.276 0.0000 1
Z 1334.527 0.100 0.100 1334.527 0.0000 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.100 0.100 0.001 0.0010 1

DIM LOC42= LOCATION OF POINT N25
X 5730.000 0.100 0.100 5729.935 -0.0650 1
Y -5.507 0.100 0.100 -5.507 0.0000 1
Z 1248.409 0.100 0.100 1248.409 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.065 -0.0650 1

DIM LOC43= LOCATION OF POINT N26
X 5730.000 0.100 0.100 5729.940 -0.0600 1
Y 5.084 0.100 0.100 5.084 0.0000 1
Z 1248.334 0.100 0.100 1248.334 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.060 -0.0600 1

DIM LOC44= LOCATION OF POINT N27
X 5730.000 0.100 0.100 5729.979 -0.0210 1
Y 5.521 0.100 0.100 5.521 0.0000 1
Z 1236.272 0.100 0.100 1236.272 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.021 -0.0210 1

DIM LOC45= LOCATION OF POINT N28
X 5730.000 0.100 0.100 5729.979 -0.0210 1
Y -6.183 0.100 0.100 -6.183 0.0000 1
Z 1235.710 0.100 0.100 1235.710 0.0000 1
T 0.000 0.100 0.100 -0.022 -0.0220 1

CLEAR SURFACES AT LOCATORS
DIM LOC29= LOCATION OF POINT CL1
X 5718.011 0.150 0.150 5718.031 0.0200 1
Y -464.146 0.150 0.150 -464.146 0.0000 1
Z 1336.405 0.150 0.150 1336.404 -0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.020 0.0200 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC30= LOCATION OF POINT CL2
X 5718.019 0.150 0.150 5718.047 0.0280 1
Y -475.994 0.150 0.150 -475.994 0.0000 1
Z 1336.834 0.150 0.150 1336.834 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.029 0.0290 1

DIM LOC31= LOCATION OF POINT CL3
X 5717.798 0.150 0.150 5717.809 0.0110 1
Y -476.313 0.150 0.150 -476.313 0.0000 1
Z 1324.190 0.150 0.150 1324.189 -0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.011 0.0110 1

DIM LOC32= LOCATION OF POINT CL4
X 5717.791 0.150 0.150 5717.791 0.0000 1
Y -463.263 0.150 0.150 -463.263 0.0000 1
Z 1323.825 0.150 0.150 1323.825 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.000 0.0000 1

DIM LOC33= LOCATION OF POINT CL5
X 5718.012 0.150 0.150 5717.939 -0.0730 1
Y 464.290 0.150 0.150 464.290 0.0000 1
Z 1181.540 0.150 0.150 1181.541 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.073 -0.0730 1

DIM LOC34= LOCATION OF POINT CL6
X 5717.807 0.150 0.150 5717.727 -0.0800 1
Y 464.020 0.150 0.150 464.020 0.0000 1
Z 1169.830 0.150 0.150 1169.832 0.0020 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.080 -0.0800 1

DIM LOC35= LOCATION OF POINT CL7
X 5717.790 0.150 0.150 5717.715 -0.0750 1
Y 476.232 0.150 0.150 476.232 0.0000 1
Z 1168.830 0.150 0.150 1168.831 0.0010 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.150 0.150 -0.075 -0.0750 1

DIM LOC36= LOCATION OF POINT CL8
X 5718.011 0.150 0.150 5717.937 -0.0740 1
Y 476.346 0.150 0.150 476.346 0.0000 1
Z 1181.484 0.150 0.150 1181.485 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.074 -0.0740 1

FEELER SURFACES
DIM LOC46= LOCATION OF POINT F1
X 5818.346 0.150 0.150 5818.415 0.0690 1
Y 115.532 0.150 0.150 115.533 0.0010 1
Z 1105.073 0.150 0.150 1105.066 -0.0070 1
T 0.000 0.150 0.150 0.069 0.0690 1

DIM LOC47= LOCATION OF POINT F2
X 5818.746 0.150 0.150 5818.812 0.0660 1
Y 38.131 0.150 0.150 38.131 0.0000 1
Z 1103.156 0.150 0.150 1103.149 -0.0070 1
T 0.000 0.150 0.150 0.067 0.0670 1

DIM LOC48= LOCATION OF POINT F3
X 5819.227 0.150 0.150 5819.305 0.0780 1
Y -33.640 0.150 0.150 -33.640 0.0000 1
Z 1107.470 0.150 0.150 1107.462 -0.0080 1
T 0.000 0.150 0.150 0.079 0.0790 1

DIM LOC49= LOCATION OF POINT F4
X 5818.415 0.150 0.150 5818.485 0.0700 1
Y -117.347 0.150 0.150 -117.348 -0.0010 1
Z 1105.927 0.150 0.150 1105.919 -0.0080 1
T 0.000 0.150 0.150 0.070 0.0700 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC50= LOCATION OF POINT F5
X 5808.013 0.150 0.150 5808.028 0.0150 1
Y -474.615 0.150 0.150 -474.616 -0.0010 1
Z 1105.967 0.150 0.150 1105.965 -0.0020 1
T 0.000 0.150 0.150 0.016 0.0160 1

DIM LOC51= LOCATION OF POINT F6
X 5804.727 0.150 0.150 5804.724 -0.0030 1
Y -542.690 0.150 0.150 -542.690 0.0000 1
Z 1105.585 0.150 0.150 1105.585 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.003 -0.0030 1

DIM LOC52= LOCATION OF POINT F7
X 5800.877 0.150 0.150 5800.862 -0.0150 1
Y -614.750 0.150 0.150 -614.749 0.0010 1
Z 1105.180 0.150 0.150 1105.181 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.015 -0.0150 1

DIM LOC53= LOCATION OF POINT F8
X 5799.196 0.150 0.150 5799.183 -0.0130 1
Y -614.862 0.150 0.150 -614.861 0.0010 1
Z 1126.408 0.150 0.150 1126.409 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.012 -0.0120 1

DIM LOC54= LOCATION OF POINT F9
X 5772.101 0.150 0.150 5772.103 0.0020 1
Y -615.194 0.150 0.150 -615.194 0.0000 1
Z 1136.391 0.150 0.150 1136.411 0.0200 1
T 0.000 0.150 0.150 0.020 0.0200 1

DIM LOC55= LOCATION OF POINT F10
X 5740.041 0.150 0.150 5740.043 0.0020 1
Y -615.212 0.150 0.150 -615.212 0.0000 1
Z 1139.660 0.150 0.150 1139.682 0.0220 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.150 0.150 0.022 0.0220 1

DIM LOC56= LOCATION OF POINT F11
X 5723.000 0.150 0.150 5722.990 -0.0100 1
Y -620.578 0.150 0.150 -620.578 0.0000 1
Z 1159.349 0.150 0.150 1159.349 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.010 -0.0100 1

DIM LOC57= LOCATION OF POINT F12
X 5723.000 0.150 0.150 5722.988 -0.0120 1
Y -620.711 0.150 0.150 -620.711 0.0000 1
Z 1184.030 0.150 0.150 1184.030 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.013 -0.0130 1

DIM LOC58= LOCATION OF POINT F13
X 5718.381 0.150 0.150 5718.372 -0.0090 1
Y -616.566 0.150 0.150 -616.566 0.0000 1
Z 1214.088 0.150 0.150 1214.084 -0.0040 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.010 -0.0100 1

DIM LOC59= LOCATION OF POINT F14
X 5711.400 0.150 0.150 5711.420 0.0200 1
Y -620.654 0.150 0.150 -620.654 0.0000 1
Z 1275.996 0.150 0.150 1275.996 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.020 0.0200 1

DIM LOC60= LOCATION OF POINT F15
X 5711.400 0.150 0.150 5711.466 0.0660 1
Y -621.035 0.150 0.150 -621.035 0.0000 1
Z 1345.670 0.150 0.150 1345.670 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.066 0.0660 1

DIM LOC61= LOCATION OF POINT F16
X 5680.854 0.150 0.150 5680.937 0.0830 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Y -606.709 0.150 0.150 -606.709 0.0000 1
Z 1386.748 0.150 0.150 1386.748 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.083 0.0830 1

DIM LOC62= LOCATION OF POINT F17
X 5702.609 0.150 0.150 5702.609 0.0000 1
Y -609.387 0.150 0.150 -609.387 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.424 -0.0060 1
T 0.000 0.150 0.150 0.007 0.0070 1

DIM LOC63= LOCATION OF POINT F18
X 5753.777 0.150 0.150 5753.777 0.0000 1
Y -603.078 0.150 0.150 -603.078 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.479 0.0490 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.049 -0.0490 1

DIM LOC64= LOCATION OF POINT F19
X 5753.783 0.150 0.150 5753.783 0.0000 1
Y -551.660 0.150 0.150 -551.660 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.271 0.0560 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.056 -0.0560 1

DIM LOC65= LOCATION OF POINT F20
X 5757.591 0.150 0.150 5757.591 0.0000 1
Y -501.801 0.150 0.150 -501.801 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.507 0.0770 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.077 -0.0770 1

DIM LOC66= LOCATION OF POINT F21
X 5773.737 0.150 0.150 5773.737 0.0000 1
Y -458.589 0.150 0.150 -458.589 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.352 0.1370 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.137 -0.1370 1
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DIM LOC67= LOCATION OF POINT F22
X 5780.966 0.150 0.150 5780.966 0.0000 1
Y -88.087 0.150 0.150 -88.087 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.116 -0.0990 1
T 0.000 0.150 0.150 0.100 0.1000 1

DIM LOC68= LOCATION OF POINT F23
X 5783.579 0.150 0.150 5783.579 0.0000 1
Y -4.866 0.150 0.150 -4.866 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.113 -0.1020 1
T 0.000 0.150 0.150 0.103 0.1030 1

DIM LOC69= LOCATION OF POINT F24
X 5782.045 0.150 0.150 5782.045 0.0000 1
Y 80.461 0.150 0.150 80.461 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.111 -0.1040 1
T 0.000 0.150 0.150 0.104 0.1040 1

DIM LOC70= LOCATION OF POINT F25
X 5772.213 0.150 0.150 5772.213 0.0000 1
Y 456.657 0.150 0.150 456.657 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.361 0.1460 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.146 -0.1460 1

DIM LOC71= LOCATION OF POINT F26
X 5759.677 0.150 0.150 5759.677 0.0000 1
Y 502.745 0.150 0.150 502.745 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.506 0.0760 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.076 -0.0760 1

DIM LOC72= LOCATION OF POINT F27
X 5759.675 0.150 0.150 5759.675 0.0000 1
Y 551.862 0.150 0.150 551.862 0.0000 1
Z 1406.215 0.150 0.150 1406.240 0.0250 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.150 0.150 -0.025 -0.0250 1

DIM LOC73= LOCATION OF POINT F28
X 5748.880 0.150 0.150 5748.880 0.0000 1
Y 607.645 0.150 0.150 607.645 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.406 -0.0240 1
T 0.000 0.150 0.150 0.025 0.0250 1

DIM LOC74= LOCATION OF POINT F29
X 5702.484 0.150 0.150 5702.484 0.0000 1
Y 608.736 0.150 0.150 608.736 0.0000 1
Z 1403.430 0.150 0.150 1403.381 -0.0490 1
T 0.000 0.150 0.150 0.049 0.0490 1

DIM LOC75= LOCATION OF POINT F30
X 5680.854 0.150 0.150 5680.855 0.0010 1
Y 609.342 0.150 0.150 609.342 0.0000 1
Z 1389.983 0.150 0.150 1389.983 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.001 0.0010 1

DIM LOC76= LOCATION OF POINT F31
X 5711.400 0.150 0.150 5711.473 0.0730 1
Y 618.736 0.150 0.150 618.736 0.0000 1
Z 1343.960 0.150 0.150 1343.960 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.073 0.0730 1

DIM LOC77= LOCATION OF POINT F32
X 5711.400 0.150 0.150 5711.441 0.0410 1
Y 619.121 0.150 0.150 619.121 0.0000 1
Z 1272.542 0.150 0.150 1272.542 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.041 0.0410 1

DIM LOC78= LOCATION OF POINT F33
X 5719.316 0.150 0.150 5719.308 -0.0080 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Y 617.000 0.150 0.150 616.999 -0.0010 1
Z 1211.923 0.150 0.150 1211.919 -0.0040 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.009 -0.0090 1

DIM LOC79= LOCATION OF POINT F34
X 5723.000 0.150 0.150 5723.009 0.0090 1
Y 617.165 0.150 0.150 617.165 0.0000 1
Z 1182.483 0.150 0.150 1182.483 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.009 0.0090 1

DIM LOC80= LOCATION OF POINT F35
X 5723.000 0.150 0.150 5723.006 0.0060 1
Y 617.286 0.150 0.150 617.286 0.0000 1
Z 1160.555 0.150 0.150 1160.555 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.006 0.0060 1

DIM LOC81= LOCATION OF POINT F36
X 5745.025 0.150 0.150 5745.038 0.0130 1
Y 617.393 0.150 0.150 617.393 0.0000 1
Z 1139.151 0.150 0.150 1139.281 0.1300 1
T 0.000 0.150 0.150 0.130 0.1300 1

DIM LOC82= LOCATION OF POINT F37
X 5776.396 0.150 0.150 5776.409 0.0130 1
Y 617.410 0.150 0.150 617.410 0.0000 1
Z 1135.953 0.150 0.150 1136.080 0.1270 1
T 0.000 0.150 0.150 0.128 0.1280 1

DIM LOC83= LOCATION OF POINT F38
X 5798.932 0.150 0.150 5798.913 -0.0190 1
Y 617.395 0.150 0.150 617.393 -0.0020 1
Z 1124.307 0.150 0.150 1124.308 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.019 -0.0190 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC84= LOCATION OF POINT F39
X 5800.805 0.150 0.150 5800.782 -0.0230 1
Y 615.481 0.150 0.150 615.480 -0.0010 1
Z 1104.736 0.150 0.150 1104.737 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.023 -0.0230 1

DIM LOC85= LOCATION OF POINT F40
X 5804.633 0.150 0.150 5804.644 0.0110 1
Y 542.681 0.150 0.150 542.681 0.0000 1
Z 1104.349 0.150 0.150 1104.348 -0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.011 0.0110 1

DIM LOC86= LOCATION OF POINT F41
X 5807.790 0.150 0.150 5807.830 0.0400 1
Y 475.937 0.150 0.150 475.939 0.0020 1
Z 1103.988 0.150 0.150 1103.985 -0.0030 1
T 0.000 0.150 0.150 0.040 0.0400 1

FLUSH SURFACES
DIM LOC87= LOCATION OF POINT FL1
X 5813.999 0.150 0.150 5813.999 0.0000 1
Y 116.262 0.150 0.150 116.262 0.0000 1
Z 1098.015 0.150 0.150 1098.021 0.0060 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.005 -0.0050 1

DIM LOC88= LOCATION OF POINT FL2
X 5801.973 0.150 0.150 5801.974 0.0010 1
Y 116.903 0.150 0.150 116.903 0.0000 1
Z 1099.363 0.150 0.150 1099.371 0.0080 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.008 -0.0080 1

DIM LOC89= LOCATION OF POINT FL3
X 5815.915 0.150 0.150 5815.913 -0.0020 1
Y 2.301 0.150 0.150 2.301 0.0000 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Z 1097.906 0.150 0.150 1097.887 -0.0190 1
T 0.000 0.150 0.150 0.018 0.0180 1

DIM LOC90= LOCATION OF POINT FL4
X 5804.544 0.150 0.150 5804.541 -0.0030 1
Y 2.897 0.150 0.150 2.897 0.0000 1
Z 1099.203 0.150 0.150 1099.180 -0.0230 1
T 0.000 0.150 0.150 0.023 0.0230 1

DIM LOC91= LOCATION OF POINT FL5
X 5815.206 0.150 0.150 5815.206 0.0000 1
Y -114.491 0.150 0.150 -114.491 0.0000 1
Z 1097.883 0.150 0.150 1097.883 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.000 0.0000 1

DIM LOC92= LOCATION OF POINT FL6
X 5803.403 0.150 0.150 5803.403 0.0000 1
Y -114.232 0.150 0.150 -114.232 0.0000 1
Z 1099.209 0.150 0.150 1099.209 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.001 -0.0010 1

DIM LOC93= LOCATION OF POINT FL7
X 5803.590 0.150 0.150 5803.591 0.0010 1
Y -475.457 0.150 0.150 -475.457 0.0000 1
Z 1097.759 0.150 0.150 1097.766 0.0070 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.008 -0.0080 1

DIM LOC94= LOCATION OF POINT FL8
X 5792.453 0.150 0.150 5792.454 0.0010 1
Y -474.914 0.150 0.150 -474.914 0.0000 1
Z 1098.740 0.150 0.150 1098.747 0.0070 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.007 -0.0070 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

DIM LOC95= LOCATION OF POINT FL9
X 5801.588 0.150 0.150 5801.590 0.0020 1
Y -548.417 0.150 0.150 -548.417 0.0000 1
Z 1097.608 0.150 0.150 1097.628 0.0200 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.020 -0.0200 1

DIM LOC96= LOCATION OF POINT FL10
X 5789.070 0.150 0.150 5789.071 0.0010 1
Y -547.985 0.150 0.150 -547.985 0.0000 1
Z 1098.625 0.150 0.150 1098.647 0.0220 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.022 -0.0220 1

DIM LOC97= LOCATION OF POINT FL11
X 5797.373 0.150 0.150 5797.374 0.0010 1
Y -611.089 0.150 0.150 -611.089 0.0000 1
Z 1097.727 0.150 0.150 1097.748 0.0210 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.021 -0.0210 1

DIM LOC98= LOCATION OF POINT FL12
X 5785.384 0.150 0.150 5785.385 0.0010 1
Y -610.068 0.150 0.150 -610.068 0.0000 1
Z 1098.629 0.150 0.150 1098.648 0.0190 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.019 -0.0190 1

DIM LOC99= LOCATION OF POINT FL13
X 5798.123 0.150 0.150 5798.118 -0.0050 1
Y -622.978 0.150 0.150 -623.080 -0.1020 1
Z 1109.664 0.150 0.150 1109.664 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.102 0.1020 1

DIM LOC100= LOCATION OF POINT FL14
X 5796.058 0.150 0.150 5796.052 -0.0060 1
Y -622.919 0.150 0.150 -623.021 -0.1020 1
Z 1126.307 0.150 0.150 1126.308 0.0010 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.150 0.150 0.103 0.1030 1

DIM LOC101= LOCATION OF POINT FL15
X 5770.742 0.150 0.150 5770.742 0.0000 1
Y -623.430 0.150 0.150 -623.548 -0.1180 1
Z 1133.346 0.150 0.150 1133.346 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.119 0.1190 1

DIM LOC102= LOCATION OF POINT FL16
X 5770.456 0.150 0.150 5770.456 0.0000 1
Y -623.430 0.150 0.150 -623.544 -0.1140 1
Z 1121.352 0.150 0.150 1121.352 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.114 0.1140 1

DIM LOC103= LOCATION OF POINT FL17
X 5728.075 0.150 0.150 5728.075 0.0000 1
Y -623.412 0.150 0.150 -623.513 -0.1010 1
Z 1142.047 0.150 0.150 1142.047 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.102 0.1020 1

DIM LOC104= LOCATION OF POINT FL18
X 5721.212 0.150 0.150 5721.212 0.0000 1
Y -623.412 0.150 0.150 -623.510 -0.0980 1
Z 1134.505 0.150 0.150 1134.505 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.098 0.0980 1

DIM LOC105= LOCATION OF POINT FL19
X 5720.660 0.150 0.150 5720.660 0.0000 1
Y -623.345 0.150 0.150 -623.456 -0.1110 1
Z 1176.740 0.150 0.150 1176.741 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.111 0.1110 1

DIM LOC106= LOCATION OF POINT FL20
X 5710.449 0.150 0.150 5710.449 0.0000 1
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Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

Y -623.345 0.150 0.150 -623.447 -0.1020 1
Z 1176.613 0.150 0.150 1176.613 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.101 0.1010 1

DIM LOC107= LOCATION OF POINT FL21
X 5719.193 0.150 0.150 5719.193 0.0000 1
Y -623.573 0.150 0.150 -623.666 -0.0930 1
Z 1205.296 0.150 0.150 1205.288 -0.0080 1
T 0.000 0.150 0.150 0.094 0.0940 1

DIM LOC108= LOCATION OF POINT FL22
X 5706.572 0.150 0.150 5706.572 0.0000 1
Y -623.600 0.150 0.150 -623.710 -0.1100 1
Z 1205.547 0.150 0.150 1205.537 -0.0100 1
T 0.000 0.150 0.150 0.111 0.1110 1

DIM LOC109= LOCATION OF POINT FL23
X 5709.075 0.150 0.150 5709.075 0.0000 1
Y -626.932 0.150 0.150 -627.022 -0.0900 1
Z 1267.614 0.150 0.150 1267.614 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.090 0.0900 1

DIM LOC110= LOCATION OF POINT FL24
X 5695.681 0.150 0.150 5695.681 0.0000 1
Y -626.932 0.150 0.150 -627.009 -0.0770 1
Z 1267.595 0.150 0.150 1267.595 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.077 0.0770 1

DIM LOC111= LOCATION OF POINT FL25
X 5708.663 0.150 0.150 5708.663 0.0000 1
Y -626.933 0.150 0.150 -627.010 -0.0770 1
Z 1330.955 0.150 0.150 1330.955 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.077 0.0770 1
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DIM LOC112= LOCATION OF POINT FL26
X 5695.957 0.150 0.150 5695.957 0.0000 1
Y -626.933 0.150 0.150 -627.012 -0.0790 1
Z 1330.843 0.150 0.150 1330.843 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.079 0.0790 1

DIM LOC113= LOCATION OF POINT FL27
X 5708.756 0.150 0.150 5708.756 0.0000 1
Y -623.435 0.150 0.150 -623.455 -0.0200 1
Z 1352.344 0.150 0.150 1352.363 0.0190 1
T 0.000 0.150 0.150 0.028 0.0280 1

DIM LOC114= LOCATION OF POINT FL28
X 5697.926 0.150 0.150 5697.926 0.0000 1
Y -623.256 0.150 0.150 -623.285 -0.0290 1
Z 1352.520 0.150 0.150 1352.549 0.0290 1
T 0.000 0.150 0.150 0.041 0.0410 1

DIM LOC115= LOCATION OF POINT FL29
X 5675.881 0.150 0.150 5675.881 0.0000 1
Y -613.984 0.150 0.150 -613.961 0.0230 1
Z 1388.618 0.150 0.150 1388.618 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.023 -0.0230 1

DIM LOC124= LOCATION OF POINT FL30
X 5665.679 0.150 0.150 5665.679 0.0000 1
Y -613.984 0.150 0.150 -613.967 0.0170 1
Z 1388.575 0.150 0.150 1388.575 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.017 -0.0170 1

DIM LOC116= LOCATION OF POINT FL31
X 5711.025 0.150 0.150 5711.042 0.0170 1
Y -616.286 0.150 0.150 -616.219 0.0670 1
Z 1407.781 0.150 0.150 1407.781 0.0000 1
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T 0.000 0.150 0.150 -0.069 -0.0690 1

DIM LOC125= LOCATION OF POINT FL32
X 5710.672 0.150 0.150 5710.689 0.0170 1
Y -616.198 0.150 0.150 -616.127 0.0710 1
Z 1418.246 0.150 0.150 1418.246 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.073 -0.0730 1

DIM LOC117= LOCATION OF POINT FL33
X 5746.882 0.150 0.150 5746.859 -0.0230 1
Y -615.508 0.150 0.150 -615.466 0.0420 1
Z 1409.731 0.150 0.150 1409.731 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.048 -0.0480 1

DIM LOC126= LOCATION OF POINT FL34
X 5746.323 0.150 0.150 5746.301 -0.0220 1
Y -615.812 0.150 0.150 -615.770 0.0420 1
Z 1417.625 0.150 0.150 1417.625 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.047 -0.0470 1

DIM LOC118= LOCATION OF POINT FL35
X 5764.763 0.150 0.150 5764.801 0.0380 1
Y -587.939 0.150 0.150 -587.942 -0.0030 1
Z 1407.905 0.150 0.150 1407.905 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.038 0.0380 1

DIM LOC127= LOCATION OF POINT FL36
X 5764.777 0.150 0.150 5764.811 0.0340 1
Y -587.776 0.150 0.150 -587.779 -0.0030 1
Z 1416.335 0.150 0.150 1416.335 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.034 0.0340 1

DIM LOC119= LOCATION OF POINT FL37
X 5764.895 0.150 0.150 5764.906 0.0110 1
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Y -534.171 0.150 0.150 -534.171 0.0000 1
Z 1408.318 0.150 0.150 1408.318 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.011 0.0110 1

DIM LOC128= LOCATION OF POINT FL38
X 5764.895 0.150 0.150 5764.895 0.0000 1
Y -533.991 0.150 0.150 -533.991 0.0000 1
Z 1416.710 0.150 0.150 1416.710 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.001 0.0010 1

DIM LOC120= LOCATION OF POINT FL39
X 5764.895 0.150 0.150 5764.885 -0.0100 1
Y -491.739 0.150 0.150 -491.739 0.0000 1
Z 1405.698 0.150 0.150 1405.698 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.010 -0.0100 1

DIM LOC129= LOCATION OF POINT FL40
X 5764.895 0.150 0.150 5764.867 -0.0280 1
Y -489.429 0.150 0.150 -489.429 0.0000 1
Z 1416.253 0.150 0.150 1416.253 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.029 -0.0290 1

DIM LOC121= LOCATION OF POINT FL41
X 5773.556 0.150 0.150 5773.493 -0.0630 1
Y -465.656 0.150 0.150 -465.595 0.0610 1
Z 1409.377 0.150 0.150 1409.377 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.088 -0.0880 1

DIM LOC122= LOCATION OF POINT FL42
X 5778.779 0.150 0.150 5778.729 -0.0500 1
Y -454.332 0.150 0.150 -454.331 0.0010 1
Z 1409.817 0.150 0.150 1409.817 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.050 -0.0500 1
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DIM LOC123= LOCATION OF POINT FL43
X 5787.857 0.150 0.150 5787.829 -0.0280 1
Y -85.951 0.150 0.150 -85.950 0.0010 1
Z 1410.026 0.150 0.150 1410.026 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.028 -0.0280 1

DIM LOC130= LOCATION OF POINT FL44
X 5787.871 0.150 0.150 5787.867 -0.0040 1
Y -85.456 0.150 0.150 -85.456 0.0000 1
Z 1421.030 0.150 0.150 1421.030 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.003 -0.0030 1

DIM LOC131= LOCATION OF POINT FL45
X 5788.923 0.150 0.150 5788.914 -0.0090 1
Y -33.286 0.150 0.150 -33.286 0.0000 1
Z 1409.052 0.150 0.150 1409.052 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.009 -0.0090 1

DIM LOC132= LOCATION OF POINT FL46
X 5788.930 0.150 0.150 5788.944 0.0140 1
Y -33.171 0.150 0.150 -33.171 0.0000 1
Z 1421.929 0.150 0.150 1421.929 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.015 0.0150 1

DIM LOC133= LOCATION OF POINT FL47
X 5788.941 0.150 0.150 5788.943 0.0020 1
Y 30.178 0.150 0.150 30.178 0.0000 1
Z 1408.688 0.150 0.150 1408.688 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.002 0.0020 1

DIM LOC134= LOCATION OF POINT FL48
X 5788.940 0.150 0.150 5788.965 0.0250 1
Y 30.308 0.150 0.150 30.308 0.0000 1
Z 1420.233 0.150 0.150 1420.233 0.0000 1
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T 0.000 0.150 0.150 0.025 0.0250 1

DIM LOC135= LOCATION OF POINT FL49
X 5787.912 0.150 0.150 5787.928 0.0160 1
Y 83.944 0.150 0.150 83.944 0.0000 1
Z 1408.879 0.150 0.150 1408.879 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.017 0.0170 1

DIM LOC136= LOCATION OF POINT FL50
X 5787.890 0.150 0.150 5787.937 0.0470 1
Y 84.745 0.150 0.150 84.746 0.0010 1
Z 1420.764 0.150 0.150 1420.764 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.047 0.0470 1

DIM LOC137= LOCATION OF POINT FL51
X 5803.590 0.150 0.150 5803.590 0.0000 1
Y 475.457 0.150 0.150 475.457 0.0000 1
Z 1097.759 0.150 0.150 1097.758 -0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.001 0.0010 1

DIM LOC138= LOCATION OF POINT FL52
X 5792.453 0.150 0.150 5792.453 0.0000 1
Y 474.914 0.150 0.150 474.914 0.0000 1
Z 1098.740 0.150 0.150 1098.741 0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.001 -0.0010 1

DIM LOC139= LOCATION OF POINT FL53
X 5801.588 0.150 0.150 5801.594 0.0060 1
Y 548.417 0.150 0.150 548.417 0.0000 1
Z 1097.608 0.150 0.150 1097.682 0.0740 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.075 -0.0750 1

DIM LOC140= LOCATION OF POINT FL54
X 5789.070 0.150 0.150 5789.075 0.0050 1
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Y 547.985 0.150 0.150 547.985 0.0000 1
Z 1098.625 0.150 0.150 1098.691 0.0660 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.066 -0.0660 1

DIM LOC141= LOCATION OF POINT FL55
X 5797.373 0.150 0.150 5797.383 0.0100 1
Y 611.089 0.150 0.150 611.087 -0.0020 1
Z 1097.727 0.150 0.150 1097.857 0.1300 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.131 -0.1310 1

DIM LOC142= LOCATION OF POINT FL56
X 5785.384 0.150 0.150 5785.393 0.0090 1
Y 610.068 0.150 0.150 610.066 -0.0020 1
Z 1098.629 0.150 0.150 1098.755 0.1260 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.126 -0.1260 1

DIM LOC143= LOCATION OF POINT FL57
X 5797.937 0.150 0.150 5797.937 0.0000 1
Y 622.967 0.150 0.150 622.964 -0.0030 1
Z 1109.756 0.150 0.150 1109.756 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.004 -0.0040 1

DIM LOC144= LOCATION OF POINT FL58
X 5796.675 0.150 0.150 5796.676 0.0010 1
Y 622.957 0.150 0.150 622.940 -0.0170 1
Z 1125.925 0.150 0.150 1125.925 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.017 -0.0170 1

DIM LOC145= LOCATION OF POINT FL59
X 5770.742 0.150 0.150 5770.742 0.0000 1
Y 623.430 0.150 0.150 623.405 -0.0250 1
Z 1133.346 0.150 0.150 1133.346 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.025 -0.0250 1
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DIM LOC146= LOCATION OF POINT FL60
X 5770.456 0.150 0.150 5770.456 0.0000 1
Y 623.430 0.150 0.150 623.425 -0.0050 1
Z 1121.352 0.150 0.150 1121.352 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.005 -0.0050 1

DIM LOC147= LOCATION OF POINT FL61
X 5728.075 0.150 0.150 5728.075 0.0000 1
Y 623.412 0.150 0.150 623.362 -0.0500 1
Z 1142.047 0.150 0.150 1142.047 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.050 -0.0500 1

DIM LOC148= LOCATION OF POINT FL62
X 5721.212 0.150 0.150 5721.212 0.0000 1
Y 623.412 0.150 0.150 623.368 -0.0440 1
Z 1134.505 0.150 0.150 1134.505 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.043 -0.0430 1

DIM LOC149= LOCATION OF POINT FL63
X 5720.660 0.150 0.150 5720.660 0.0000 1
Y 623.345 0.150 0.150 623.258 -0.0870 1
Z 1176.740 0.150 0.150 1176.740 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.087 -0.0870 1

DIM LOC150= LOCATION OF POINT FL64
X 5710.449 0.150 0.150 5710.449 0.0000 1
Y 623.345 0.150 0.150 623.256 -0.0890 1
Z 1176.613 0.150 0.150 1176.613 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.090 -0.0900 1

DIM LOC151= LOCATION OF POINT FL65
X 5719.193 0.150 0.150 5719.193 0.0000 1
Y 623.573 0.150 0.150 623.589 0.0160 1
Z 1205.296 0.150 0.150 1205.295 -0.0010 1
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T 0.000 0.150 0.150 0.016 0.0160 1

DIM LOC152= LOCATION OF POINT FL66
X 5706.572 0.150 0.150 5706.572 0.0000 1
Y 623.600 0.150 0.150 623.614 0.0140 1
Z 1205.547 0.150 0.150 1205.546 -0.0010 1
T 0.000 0.150 0.150 0.015 0.0150 1

DIM LOC153= LOCATION OF POINT FL67
X 5709.075 0.150 0.150 5709.075 0.0000 1
Y 626.932 0.150 0.150 626.939 0.0070 1
Z 1267.614 0.150 0.150 1267.614 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.007 0.0070 1

DIM LOC154= LOCATION OF POINT FL68
X 5695.681 0.150 0.150 5695.681 0.0000 1
Y 626.932 0.150 0.150 626.945 0.0130 1
Z 1267.595 0.150 0.150 1267.595 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.013 0.0130 1

DIM LOC155= LOCATION OF POINT FL69
X 5708.663 0.150 0.150 5708.663 0.0000 1
Y 626.933 0.150 0.150 626.956 0.0230 1
Z 1330.955 0.150 0.150 1330.955 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.023 0.0230 1

DIM LOC156= LOCATION OF POINT FL70
X 5695.957 0.150 0.150 5695.957 0.0000 1
Y 626.933 0.150 0.150 626.947 0.0140 1
Z 1330.843 0.150 0.150 1330.843 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 0.014 0.0140 1

DIM LOC157= LOCATION OF POINT FL71
X 5708.756 0.150 0.150 5708.756 0.0000 1
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Y 623.435 0.150 0.150 623.419 -0.0160 1
Z 1352.344 0.150 0.150 1352.328 -0.0160 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.023 -0.0230 1

DIM LOC158= LOCATION OF POINT FL72
X 5697.926 0.150 0.150 5697.926 0.0000 1
Y 623.256 0.150 0.150 623.247 -0.0090 1
Z 1352.520 0.150 0.150 1352.510 -0.0100 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.014 -0.0140 1

DIM LOC159= LOCATION OF POINT FL73
X 5675.881 0.150 0.150 5675.881 0.0000 1
Y 613.984 0.150 0.150 613.899 -0.0850 1
Z 1388.618 0.150 0.150 1388.618 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.085 -0.0850 1

DIM LOC160= LOCATION OF POINT FL74
X 5665.679 0.150 0.150 5665.679 0.0000 1
Y 613.984 0.150 0.150 613.905 -0.0790 1
Z 1388.575 0.150 0.150 1388.575 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.079 -0.0790 1

DIM LOC161= LOCATION OF POINT FL75
X 5711.025 0.150 0.150 5711.044 0.0190 1
Y 616.286 0.150 0.150 616.211 -0.0750 1
Z 1407.781 0.150 0.150 1407.781 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.077 -0.0770 1

DIM LOC162= LOCATION OF POINT FL76
X 5710.672 0.150 0.150 5710.686 0.0140 1
Y 616.198 0.150 0.150 616.141 -0.0570 1
Z 1418.246 0.150 0.150 1418.246 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.058 -0.0580 1
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DIM LOC163= LOCATION OF POINT FL77
X 5746.882 0.150 0.150 5746.838 -0.0440 1
Y 615.508 0.150 0.150 615.427 -0.0810 1
Z 1409.731 0.150 0.150 1409.731 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.092 -0.0920 1

DIM LOC164= LOCATION OF POINT FL78
X 5746.323 0.150 0.150 5746.287 -0.0360 1
Y 615.812 0.150 0.150 615.743 -0.0690 1
Z 1417.625 0.150 0.150 1417.625 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.078 -0.0780 1

DIM LOC165= LOCATION OF POINT FL79
X 5764.763 0.150 0.150 5764.716 -0.0470 1
Y 587.939 0.150 0.150 587.935 -0.0040 1
Z 1407.905 0.150 0.150 1407.905 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.047 -0.0470 1

DIM LOC166= LOCATION OF POINT FL80
X 5764.777 0.150 0.150 5764.725 -0.0520 1
Y 587.776 0.150 0.150 587.772 -0.0040 1
Z 1416.335 0.150 0.150 1416.335 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.052 -0.0520 1

DIM LOC167= LOCATION OF POINT FL81
X 5764.895 0.150 0.150 5764.854 -0.0410 1
Y 534.171 0.150 0.150 534.171 0.0000 1
Z 1408.318 0.150 0.150 1408.318 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.041 -0.0410 1

DIM LOC168= LOCATION OF POINT FL82
X 5764.895 0.150 0.150 5764.861 -0.0340 1
Y 533.991 0.150 0.150 533.991 0.0000 1
Z 1416.710 0.150 0.150 1416.710 0.0000 1
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Dimensional Report

Part Number:

Part Name:

Units:

Revision:

Job Number:

Cavity:

Inspection Date:

Inspected by:

Customer:

146 Otonabee Drive
Kitchener, ON  Canada  N2C 1L6

phone: 519-748-0079
email: info@answerprecision.com

MASSIV

MAA56412S

PNL E/G UNR UPR ARTICULATING

mm

FINAL

5391

MIKE NANTAIS

E:\1nProcess\Massiv\5391\5391-FULL.samThe results relate only to the items inspected.

This report shall not be reproduced except in full. 4.9_CertMeas  Rev 1.0  Sept 01/13  Approved by: DA

Step Ahead V5 Software (www.transformationsoftware.com)

Axis Nominal + Tol - Tol S: Max Dev OK Reject

T 0.000 0.150 0.150 -0.034 -0.0340 1

DIM LOC169= LOCATION OF POINT FL83
X 5764.895 0.150 0.150 5764.872 -0.0230 1
Y 491.739 0.150 0.150 491.739 0.0000 1
Z 1405.698 0.150 0.150 1405.698 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.022 -0.0220 1

DIM LOC170= LOCATION OF POINT FL84
X 5764.895 0.150 0.150 5764.876 -0.0190 1
Y 489.429 0.150 0.150 489.429 0.0000 1
Z 1416.253 0.150 0.150 1416.253 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.019 -0.0190 1

DIM LOC171= LOCATION OF POINT FL85
X 5773.556 0.150 0.150 5773.510 -0.0460 1
Y 465.656 0.150 0.150 465.611 -0.0450 1
Z 1409.377 0.150 0.150 1409.377 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.065 -0.0650 1

DIM LOC172= LOCATION OF POINT FL86
X 5778.779 0.150 0.150 5778.755 -0.0240 1
Y 454.332 0.150 0.150 454.331 -0.0010 1
Z 1409.817 0.150 0.150 1409.817 0.0000 1
T 0.000 0.150 0.150 -0.023 -0.0230 1
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Dimensional Report

Part Number:

Part Name:

Revision:

Units:

Inspection Date:

Job Number:

Notes:

E:\1nProcess\Massiv\5391\5391-FULL.samThe results relate only to the items inspected.

This report shall not be reproduced except in full.

Customer:

Inspected by: Cavity:

146 Otonabee Drive
Kitchener, ON  Canada  N2C 1L6

phone: 519-748-0079
email: info@answerprecision.com

GENERAL INSPECTION NOTES:
1) ALL NOMINAL CO-ORDINATES ARE FROM MATH DATA FILE

MAA56412S

PNL E/G UNR UPR ARTICULATING

FINAL

mm 5391MASSIV

MIKE NANTAIS

Step Ahead V5 Software (www.transformationsoftware.com)
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